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Presentamos un ejemplo de arquitectura industrial, en el que el ar- -

quitecto ha podido realizar el propésito de construir un fabrica que,
respondiendo a las mayores exigencias de la técnica cervecera, tenga
acusado caracter fabril y su aspecto sea atractivo y alegre, desarrollando
el tema con gran libertad en el aspecto vy composicion arquitecténica.

Se trata de la fabrica de cerveza y hielo construida en El Cabanal
(Valenicia), para la Sociedad Anénima «El Aguilay.

Hemos de destacar que la colaboracién entre ingenieros y arquitectos
ha sido estrecha, sin que en ningin momenio haya habido divergencia
de la manera de situar la fabrica, su distribucién, su compeosicién y, so-
bre todo, el intimo ajuste de las instalaciones industriales con la cons-
truccion de los edificios.

Para que esto hayz podido ser, desde el principio hubo una jerarqui-
zacion en el trabajo que todos hemos respetado. Primero, los técnicos
industriales trazaron un esquema completo de fabricacién, sobre el que
se croquizaron también en esquema los edificios, nuevamente fueron mo-
dificados para una perfecta adaptaciéon, y después se redacté el antepro-
yecto con t+dos los departamentos acotados en planta y en altura; sobre
este anteproyecto se proyectaron las instalaciones, senalando en ellas
todos los detalles, como perforacién de pisos, bancadas, sobrecargas de
pisos, temperaturas normales de los distintos cuerpos del edificio, etc.
Con proyectos de las instalaciones totalmente definidos en sus menores
detalles, el arquitecto tenia via libre para redactar su proyecto.

Entendemos que en estos casos de arquitectura industrial, el arqui-
tecto tiene la obligacion de seguir fielmente la concepecion fabril del
ingeniero, y su mision consiste en humanizar el aspecto de la fabrica
con aquellos recursos que son peculiares de la arquitectura, tales como
equilibrio de masas y proporcién de elementos, materiales, color, etcé-
tera, pero sin intentar nunca imponer soluciones que tiendan a sacrifi-
car o falsear el sentido industrial base de la composiciéon. Creemos que
la colaboracion entre ingenieros y arquitectos en esta clase de proyec-
tos puede perfeccionarse si los ingenieros reconocen que en ello no hay
merma de su personalidad y en cambio muchas ventajas de otro orden, y
si los arquitectos aceptan esta sumision al tema, que tampoco les resta
dignidad, sino que prestigia su obra, por ser mayor la dificultad de
acierto, ya que deben prescindir de ciertos recursos decorativos y trucos
barrocos que tan socorridos son en otra clase de proyectos.
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Fachada Este de la fabrica.

Hubiera sido facil, en nuestro caso, conseguir el caracter fabril, pues
una fabrica tiene elementos tan acusados que, de un modo natural, se
consigue esta expresion. Eramos mas ambiciosos en nuestro propésito,
pues se pretendia dar a la composicién arquitecténica algo mas: deseaba-
mos hacer una fabrica atractiva, alegre, seguida de un ambiente amable,
con plantaciones, jardineria y todos aquellos detalles que impresionan
favorablemente a los obreros, que deben pasar alli la mitad de su vida.
haciéndoles mas grato el trabajo y dandoles un marco amable para sus
horas de descanso.

La agrupacion de volimenes, totalmente asimétrica, como conviene
a toda fabrica bien estudiada funcionalmente, se ha estudiado buscando
ciertos efectos arquitecténicos al suavizar la enorme masa de ladrillo,
rebajando el color mediante un apareio adecuado y recercando los hue-
cos y ventanas con piedra caliza natural, que anima el conjunto y lo enno-
blece.

La mayor riqueza decorativa se ha concentrado en la entrada princi-
pal, vestibulo, etc., para una mejor ponderacién.

Las diferencias de diafanidad maxima de ciertos despartamentos, con
otros que exigen un minimo de huecos, producian un contraste que
habia necesidad de manejar con cierto sentide estético.

La edificacion en altura al lado de las naves bajas del mismo cuerpo
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Seccion longitudinal del edificio principal.
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Planta general

lacién de personas y de las diversas canalizaciones, evitar los cruces,
independizar los distintos servicios, simplificar la vigilancia y, por ulti-
mo, centralizar lo mas posible las fuentes de energia para economizar
recorrido. .

La principal energia a distribuir era: electricidad, vapor, frio y aire
comprimido. Todos los generadores, excepto el de electricidad, estan
agrupados en la parte norte del edificio mas importante, cuya planta se
presenta.

Esta zona norte, que es la tinica que se desarrolla en altura, ademas
de los generadores de vapor, frio y compresién de aire, contiene los
servicios también mas principales, como son: la torre de coccién, des-
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arrollada en siete plantas, los tres silos de almacenamiento de malta y las
bodegas, desarrolladas en tres plantas, con su fermentacién y servicios
anejos en otras tres plantas superpuestas. Esta es la parte fundamental
de la fabrica.

En esta parte, que comprende unos 1.600 metros cuadrados, con seis
plantas de promedio, es donde se han presentado los problemas técnicos
mas dificiles de resolver. Sobre un terreno fangoso, con un firme muy
profundo, habia que construir en altura, con sobrecargas de 1.500 kilo-
gramos metro cuadrado en cada planta; esto daba concentraciones muy
fuertes en las plantas inferiores. Otro problema ha sido el de las tem-

peraturas, pues mientras el pabellén de bodegas debe conservarse entre

Fachada Oeste.



1 y 2 grados sobre cero, en los generadores
de vapor contiguos, por conveniencias de otra
indole, la temperatura normal oscila entre
los 25 y 40 grados. Era necesario establecer-
las junto ai hormigén en estos sitios, que no
siempre convenian a la disposicién de la es-
tructura.

Otro problema que se ha presentado en la
sala de maquinas, y la de produccion de ener-
gia eléctrica, es el de las trepidaciones. En am-
bos casos, las bancadas de cimentacion de las
maquinas se han proyectado independientes
desde el terreno firme, con separacién abso-
luta de los otros elementos estructurales e in-
cluso del pavimento circundante.

El resto de la planta que se pre:senta con-
tiene, en cuatro naves de una plania, los ser-
vicios de llenado de barriles, cuberia y dis
tribucién, botilleria, pasteurizacién y muelles
de carga y descarga. En el lado oeste se ha
establecido una via apartadero, y los muelles
y molduras de coronacién es de piedra caliza
de tipo marméreo y de un color algo calido,
que entona bien con el conjunto.

El ladrillo es rojo apagado, y en el apare-
jo se destaca el tendel rejuntado con morte-
ro de cal; con ello se ha conszguido una
entonaciéon agradable.

Las ventanas metalicas son de muy diversas formas y sistemas

el caso; en el departamento de bodegas, para dar luz a los pasillos, se
han dispuesto unos huecos cerrados con doble tabique de ladrillo hueco
de cristal especial hecho el vacio en su interior. El problema era dar
luz sin transmisiéon de calor, pues la diferencia del interior al exterior
llega a ser de 40 grados en verano.

De pavimentos hay también una gran variedad, siendo de destacar
como especiales el terrazo en el vestibulo, el gres en las salas de coe-
cién y maquinas y la losa de hierro troquelado en barrileria,

Las puertas de los departamentos de frio son del mismo sistema que
las empleadas en armarios frigorificos, y siempre dobles, con espacio
suficiente para alojar a la persona que las maneja.

El aislamiento de los locales frios se ha hecho a base de corcho con
espesores en algunes sitios hasta de 40 centimetros.

Cimentaciéon.—Con relacion al emplazamiento, clase de terreno y sis-
tema de cimentacién adoptado. nos remitimos al nim. 78, pag. 224 de la
revista, donde se traté con mayor detenimiento esta cuestion.

Problemas previos.—Las cuestiones que primero hubo que resolver
fueron el abastecimiento de aguas, evacuacién y suministro de energia
eléctrica.

Agua.—Para el servicie de la fabrica se nos dié la cifra de 900 metros
cibicos diarios, cantidad totalmente imposible de obtener de la red urba-
na, que apenas hubiese podido suministrar la décima parte. Se hicieron
varios sondeos dentro del recinto de la fabrica (20.000 metros cuadrados)
y se encontraron dos veneros abundantes: uno, a 54 metros de profun-
didad, v eotro, a 85 metros. Para cada capa se establecieron unos pozos
semiartesianos, que afloraban el agua hasta 2 metros por bajo de la
rasante del terreno, sensiblemente horizontal. A esta altura se instalé
la caseta de maquinas con un servicio independiente de bombas y cap-
tacién para cada pozo, constrvyendo un depésito bajo que debia llenarse
en seis horas,

Como los consumos de agna de la fabrica se hacen algunos en depar-
tamentos situados a 30 metros de altura, hubo que pensar en un depésito
elevado con capacidad para 300 metros cubicos, cantidad que debia con-
sumirse entre seis y ocho horas.

Depésito elevado.—-Este, como todos los edificios de la fabrica. se pro-
yecté y se ha eiecutado con hormigén armado. Segin puede verse en los
planos y fotografias su particularidad es la de haber buscado una forma
algo mas estética de lo usunal, no dando excesiva inclinacion a los sopor-
tes, a expensa de un buen arriostramiento y de establecer un cilindro
- central vertical de 1,70 metros de diametro interior, dentro del cual
se ha desarrollado una escalera helicoidal con descanso en cada vuelta
A la terminacién de esta escalera hay una plataforma con barandilla, que
sirve para atender cémodamente la parte inferior del vaso donde se en-
cuentran los mandos de las tuberias de impulsién, alimentacién, alivia-
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Fachada Sur.

dero y desagiie de fondo. A partir de la plataforma, la subida al vaso
se hace por una escalera vertical que desembarca en otra plataforma so-
bre la lamina de agua. El plano de la seccion del depésito que se pre-

senta explica mejor este dispositivo.

Chimenea del generador de vapor.




Alcantarillado.—La zona donde esta emplazada la fabrica es inunda-
ble, y la acequia (alcantarillado oficial no existe), donde hay que verter,
tiene de ordinario un nivel ligeramente inferior a nuestros colectores.
Se eché una red con canalizacién independiente en tubos de cemento
centrifugado para las aguas pluviales, y de gres para las agunas industria-
les y de baldeo, que tienen en este caso mucha importancia. Aunque
todavia no se ha instalado, se proyecta establecer al final de la red
dos bombas gemelas automaiticas que eleven el nivel del desagiie en

Dos vistas del depésito de agua.

los casos en que la limina de agua de la acequia suba del nivel ordi-
nario.

Resumen.—Para terminar solamente queremos destacar que, gracias
a la ayuda de un ingeniero miembro del Consejo de la Empresa, del di-
rector y subdirector, asi como del maestro cervecero, ha sido posible
llevar a buen término la construccién de esta fabrica, que creemos tiene
un timbre de ejemplaridad y oportunidad en este momento de resurgi-
miento industrial.

Detalle de generadores de vapor, tolva de carbon y chimenea.
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Seccion del depésito elevado.
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Detalle de estruciura de los silos. a s





